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适用于设备诊断和现场计测的手持式

标配

（分析频率 20kHz时、10秒）。

频谱（3 200线） 时域波形

经包络线处理后的频率 与已存数据的重叠对比显示

标配标配

标配

SD卡被识别为移动硬盘，
转移保存的数据

测量、频谱分析

试验、倾向管理

测量并显示
显示效果

可显示时域波形以及频谱分析结果，

分析线数最多      线，
可对加速度进行

最大峰值的前  位

维保



ISO 10816系列（振动监测评估标准）

在 ISO 10816-1:1995/Amd. 1:2009中，机器振动的标准是在机器供应商

和用户之间达成协议规定的范围内确定用于评估的标准，通过考虑测量

位置和机器的支撑刚度来确定评估的边界值。

9.39.3

有代表性的区域边界值的范围

区域边界值 A/B

0.71～ 4.5
区域边界值 B/C

1.8～ 9.3
区域边界值 C/D

4.5～ 14.7

振动速度的 rms值

●判定基准值

· A：新设机械通常在这个范围

· B：可以长期连续运转

· C：不能长期连续运转。可以期间限定运转

· D：发生损伤的可能性较高。不能运转

有代表性的区域边界值

振动值

单位时间里位移的变化量

ISO 10816系列（振动监测评估标准）
在 ISO 10816-1:1995/Amd. 1:2009中，机器振动的标准是在机

器供应商和用户之间达成协议规定的范围内确定用于评估的标准，

通过考虑测量位置和机器的支撑刚度来确定评估的边界值。

峰值与有效值的比

定期测量振动值，并进行管理

注意值一般为正常值的2～3倍，危险值一般为正常值的4～9倍。

可将

维保



域

频谱 时域波形

频谱 可以获得频谱中未知的信息。

产品的品质检查

与基准频谱的对比

不对中

当轴向发生不对中时，旋

转频率整数倍的振动会出

现波峰。

出现几倍的频率与联轴器

的种类有关。

不对中

不对中

不对中

径向不对中和

角向不对中

即所谓轴心没有对齐，是指由

联轴器联接起来的两个旋转轴

的轴心没有在一条直线上的状

态。可能发生的不对中有径向

不对中、角向不对中以及这些

不对中的组合状态。

不对中所产生的偏转会增加轴

承的轴向载荷，影响轴承的使

用寿命。

失衡

当圆周方向发生失衡时，

仅与旋转频率相同的频

率成分出现增大。

其他的频率成分将几乎

不会发生。振幅与失衡

量成正比。

转速增加时，振幅与转

速的平方成正比。

失衡

当旋转体的重心偏离了几何中心时就会发生失衡。

失衡的种类，有静态失衡、偶失衡、动态失衡等。

失衡会增加轴承的圆周方向载荷，影响轴承的使用寿命。

静态失衡 偶失衡 动态失衡

机械设备一般含有马达、齿轮、
轴承、鼓风机等各种各样的振动
发生源。
制定减轻振动的措施或调查异常
振动的原因时，仅测量振动的大
小难以推断异常的部位。
必须进行频率分析，掌握各种频
率的振动情况。
如图所示，由机械产生的振动频
率因部位而异，只有通过频率分
析才能够具体确定振动源。

之一，在机械的振动分析中广泛应用。

在线品质检测

对比

推定具体的异常原因

后会出现等间隔波

峰

较

谐振频率（固有频率）

推断
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