玻璃纤维增强塑料层间剪切强度试验方法
中华人民共和国国家标准
GB/T1450.1—1983
玻璃纤维增强塑料层间剪切强度试验方法(代替GB 1450—1978)
本标准适用于测定玻璃纤维织物增强塑料板材的层间剪切强度。 

1 试样 

  11 试样型式和尺寸见图1。 

  12 试样加工时，应保证A、B、C三面相互平行，并与布层垂直。D面应为加工面，且D、  

E、F面与布层严格平行。受力面A、C要求光滑。 

  1.3 试样数量按GB 1446-83《纤维增强塑料性能试验方法总则》第2章。 

2 试验条件  

  2.1 试验环境条件按GB 1446-83第3章。 

  2.2 试验设备按GB 1446-83第5章。  

  2.3 层间剪切夹具见图2。  

  2.4 加载速度为5～15mm/min。 

3 试验步骤 

  3.1 试样制备按GB 1446-83第1章。  

  3.2 试样外观检查按GB 1446-83第2章。 

  3.3 试样状态调节按GB 1446-83第3章。  

  3.4 将合格试样编号。测量试样受剪面三处的宽度和高度，取算术平均值。测量精度按GB  

 1446-83第4章。 

  3.5 将试样放入层间剪切夹具中，A面向上，夹持时以试样能上下滑动为宜，不可过紧。  

然后把夹具放置试验机上，使受力面A的中心对准试验机压板中心。压板的表面必须平整光  

滑。 

  3.6 加载速度按本标准第2.4条。 

  3.7 对试样施加均匀、连续的载荷，直到破坏。记录破坏载荷。 

  3.8 有明显内部缺陷或不沿剪切面破坏的试样，应予作废。同批有效试样不足5个时，应  

重做试验。 

4 计算 

    层间剪切强度按下式计算： 

                                    Pb 

                               τs=----- 

                                    b·h 

  式中：τs——层间剪切强度，kgf/cm[2](MPa)； 

         Pb——破坏载荷，kgf(N)； 

          b——试样受剪面宽度，cm； 

          h——试样受剪面高度，cm； 

  注：1MPa=1N/mm[2]≈102kgf/cm[2]。 

5 试验结果 

  按GB 1446-83第6章。 

6 试验报告 

  按GB 1446-83第7章。 
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