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1、 概要：
本机台乃适用于连接器之插入、拔出测试，透过计算机的分析，可精确测量待测物之荷重及行程的相对应变化曲线，并可准确控制插拔行程、速度、设定次数及暂停时间等。尤其是各项专用的夹治具，更可于测试时让连接器更能自动对准，不会有『吃单边』的问题。加上本机台使用伺服马达及Windows视窗控制系统，操作简单方便，且所有资料皆可储存，绝对是一部值得信赖的高性能测试仪器。


二、机台规格：                   
    最大承载测试重量 -------- 50Kgf
    最大移动范围 ------------ 150mm
    最小微调距离 ------------ 0.01mm
    测试速度范围 ------------ 0~200mm/min
    治具盘尺寸 -------------- Φ200mm
    机台尺寸 ---------------- 420mm X 280mm X 1050mm 
    机台净重 ---------------- 67kgf
    机台电源 ---------------- AC220V
    控制系统尺寸 ------------ 450mm X 560mm X 100mm
    控制系统净重 ------------ 20Kgf
    荷重元 ------------------ 5Kgf、20Kgf(精度0.2%FS)可选配
    荷重元最小读值 ---------- 0.01kgf
    各式夹治具、 联想计算机一组
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三、机台各部名称说明：
３-１、测试机台及夹治具：


[image: ]



 (Ａ)固定横杆：透过此横杆，可用以固定荷重元及上方搭配治具。放松此横杆可作上下移动，但是须配合(Ｂ)固定环使用，以免整个固定横杆往下滑落而造成任何损坏。

 (Ｂ)固定环：此固定环可辅助固定横杆做支撑的作用。
　  ※注意：1.若要将固定横杆往上升高，请先将固定横杆两侧之固定螺丝松开，再将固定横杆往上移动至
定位后，锁紧固定螺丝。接着，放松固定环，移动至固定横杆下方再将其锁紧即可。
2.若要将固定横杆往下降低，请先放松固定环，移动至定位后将其锁紧。再将固定横杆两侧之固定螺丝松开(松开前请先用手支撑，以免固定横杆因重力而往下滑落)，缓慢往下移动至固定环的位置，锁紧两侧之固定螺丝即可。

  (Ｃ)移动横杆：此移动横杆主要是连结上下传动结构，以做为测试时行程的移动标准用。

  (Ｄ)荷重元固定螺栓：此螺栓主要功用是固定荷重元于移动横杆上，其尺寸为M10。固定荷重元时请确实锁紧，以免影响荷重测试数据。

  (Ｅ)荷重元：于测试时，用以检出测试力量的装置。可将测试夹治具固定于感测端上，以方便待侧物的固定及量测。
       ※注意：每颗荷重元表面都贴有其最大承载规格，虽然本机台具有超负荷保护功能，但仍建议勿超过
其规格使用。

  (Ｆ)治具盘：此治具盘可用以固定治具，搭配固定于荷重元感测端上之治具，可依产品进行各项测试。其尺寸如下：
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(Ｇ)机台本体：
　　　　　　放置机台主要传动结构及控制电路之处，请勿任意拆解，如于测试过程中发现有任何异常，请与本公司技术人员连络。

(Ｈ)操作面板：详细说明请参阅第7页－操作面板功能说明。


(Ｉ)脚座：当机台放置于平台上却发生有摇晃现象时，可调整前后左右之脚座高低，以使机台可于平稳的环境中进行测试。（测试中请尽量保持机台的水平稳定）


(Ｊ)上下极限调整装置：
ａ.上极限调整环：
[image: ]此调整环乃设定机台往上移动之最高点，
于出厂前皆已调整至定位，请勿任意更动
其位置。
ｂ.下极限调整环：
  此调整环乃设定机台往下移动之最低点，
于出厂前皆已调整至定位，请勿任意更动
其位置。 　                 
ｃ.上限调整环： 
  用来设定固定横杆往上移动的上限停止位
置，环上附有一小旋钮，放松后可移动调整
环至适当位置，当固定横杆上之档片接触到
调整环时，机台便会停止向上移动。
ｄ.下限调整环：
  用来设定固定横杆往下移动的下限停止位置，
环上附有一小旋钮，放松后可移动调整环至
适当位置，当固定横杆上之档片接触到调整
环时，机台便会停止向下移动。


各式夹治具说明：
           ◎X-Y移动台：	
移动范围 ------------- 0 ~ 75mm

           ◎整排连接器用夹具：
可使用最大宽度 ------- 40mm

           ◎单支连接器用夹具：
可使用最大直径 ------- ○4mm

           ◎单Pin与塑胶保持力专用夹具
             ※注意 ：用此专用治具夹取连接器之单Pin而锁紧固定旋钮时，其锁紧力切勿超过1Kgf-cm，以免造成夹嘴的断裂。





３-２、控制系统及配备：
[image: ]

本机台乃使用工业计算机做为控制系统之用，其接线方式与一般计算机无太大差异，
仅就其不同之处，列述于下：
         
(１)控制线连接器(大)：
                  连接至机台本体右侧之控制盒上，以达成系统之连线动作。
          (２)控制线连接器(小)：
                  连接至机台本体右侧之控制盒上，以达成系统之连线动作。
          (３)荷重元连接头：
                  连接至机台移动平台上之荷重元，以抓取试验之荷重变化。
          (４)键盘连接座：
                  此连接座为PS2键盘专用，请依照标示连接。
          (５)鼠标连接座：
                  此连接座为USB鼠标专用，请依照标示连接。



四、操作面板功能说明：
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(ａ)低速上升按钮：按一下此按钮，则机台往上升高0.01mm；若连续按着此钮不放，则机台以低速往上升高。
(ｂ)中速上升按钮：按一下此按钮，则机台往上升高0.10mm；若连续按着此钮不放，则机台以中速往上升高。
(ｃ)高速上升按钮：按一下此按钮，则机台往上升高1.00mm；若连续按着此钮不放，则机台以高速往上升高。
(ｄ)低速下降按钮：按一下此按钮，则机台往下降低0.01mm；若连续按着此钮不放，则机台以低速往下下降。
(ｅ)中速下降按钮：按一下此按钮，则机台往下降低0.10mm；若连续按着此钮不放，则机台以中速往下下降。
(ｆ)高速下降按钮：按一下此按钮，则机台往下降低1.00mm；若连续按着此钮不放，则机台以高速往下下降。
(ｇ)开始按钮：当试验设定完成，可于执行画面的测定选项选择自动测定，则机台便会开始测试。而在执行画面时，按下此键亦可开始测试。
(ｈ)停止按钮：开始测试后，若要终止此项试验，可按下执行画面的结束测定选项，则机台便会停止测试。而在试验过程中，按下此键亦可停止测试。
(ｉ)上限指示灯：机台往上移动时，当移动横杆碰到上限调整环，上限开关将作动，送出一停止信号使机台停止，此时上限指示灯点亮。
(ｊ)下限指示灯：机台往下移动时，当移动横杆碰到下限调整环，下限开关将作动，送出一停止信号使机台停止，此时下限指示灯点亮。
　　　　 
※注意：操作面板的上升或下降按钮须于计算机开机且进入测试软件后才有作用。





五、标准系统之构成：

使用1230S+伺服系统自动插拔力试验机做各项产品试验时，其构成方式如下：
    ※注意：标准配备夹治具部份视各公司实际采购而定，下述说明仅供参考。


(标准配备)
．1230S+测试机台本体。
．控制系统(工业计算机及控制界面、计算机荧幕)。
．Windows系统插拔控制操作软件。
．荷重元。
．X-Y移动台。
．单Pin与塑胶保持力专用夹具
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6、 操作软件使用说明(设定画面)：
   进入Winksa荷重曲线试验软件后，会出现如下设定画面，兹就此部份列述于下：
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[image: ]6-1、档案：
       ◎开启档案：刚进入设定画面时，所
                 有的设定输入项都无法输[image: ]
                 入，必须先开启一个档案
                 。此时可开启一个新档， 
                 重新设定各个设定条件或[image: ]
                 开启一个旧档，继续未完
                 成之测试。
       ◎关闭档案：关闭目前正在使用中的档案。
       ◎预设值储存：储存目前开启中档案之各项
测定条件设定内容。之后
开启的新档案，即是以此内容设定为预设值。
       ◎结束：结束Winksa荷重曲线试验软件，返回Windows桌面。







6-2、归零
[image: ]



目前行程值　　　    目前荷重值
◎荷重值归零：点选此功能，可将目前荷重值归零。
◎行程值归零：点选此功能，可将目前行程值归零。

    6-3、执行：
[image: ]       ◎测定画面：完成设定画面之各项试
                 验条件内容设定后，点选
                 测定画面即可进入测试画
                 面开始做测试。

    6-4、测定方法设定：
◎试验名称：可输入一个字符串，做为此试验档案的注解说明。
       
◎试验类别：
           ＃压缩试验：压缩方向的试验。例如：弹簧、连接器退Pin试验等。
           ＃拉伸试验：拉伸方向的试验。例如：线材拉伸试验、单Pin塑胶保持力试验等。
           ＃压缩拉伸试验：同时做压缩及拉伸试验。例如：连接器之插拔力试验等。





       
 ◎测定运动方式：
           ＃去程单向测定：压缩试验或拉伸试验中，只纪录去程单一方向之测试数据。
           ＃去回程双向测定：压缩拉伸试验中，纪录去程及回程两个方向之测试数据。
           ＃破断裂测定：抓取线材等产品做瞬间拉断试验或产品瞬间破裂的测试资料用。
        
 ◎荷重测定范围： 测试荷重范围设定，当荷重到达设定值时机台便会自动回程。
此回程条件可和行程测定范围搭配使用。
       
 ◎行程测定范围： 移动行程范围设定，当行程到达设定值时机台便会自动回程。
此回程条件可和荷重测定范围搭配使用。
      

 ◎行程原点位置：
           ＃开始测定位置：以开始试验时的位置当做原点。
           ＃荷重零点位置： 开始试验后，机台移动至接触到待测物，使得荷重元感测到
某一力量值的位置当做原点。
       
◎行程原点检出：
           ＃一次检出原点： 同一档案多次试验时，只抓取第一次的测试原点为基准，尔后的试验皆是依据此原点来动作。此方式适用于寿命试验，其目的是为了看出产品结构的衰减变化情形。
           ＃每次检出原点： 同一档案多次试验时，每一次的试验都会重新抓取新的测试原点。此方式适用于每次试验皆须更换产品或测试位置，所以必需每次抓取新的原点当基准。

       ◎测定速度：试验时机台移动之速度。速度范围可从0 mm/min～150 mm/min。

       ◎测定总次数：即设定所要试验的次数。在连续测试的状态下，当次数到达时，机台便会自动停止。

       ◎每次空压数：开始试验时，可设定前几次的数据和图形不作储存，此目的主要是为了让产品先行空压几次，待产品之特性稳定后，再撷取所需之测试资料。

       ◎空压行程：每次空压时可以设定空压的行程距离，而此项设定须在每次空压数不为0的情况下才有效。

       ◎每次等候时间：做连续多次试验时，每一次试验的间隔休息时间。

       ◎每次等候位置：每次试验完成后，机台会移动至该位置，做为下次试验的开始位置。
           ＃零点上方：因为机台的上方是固定端，移动部位在下方，所以压缩试验时机台是往上移动；反之，拉伸试验时机台是往下移动，所以零点上方位置表示机台往下移动的方向。
           ＃零点下方：零点下方位置表示机台往上移动的方向。

       ◎回转暂停时间：每次试验去程与回程之间，机台回转的暂停时间。

       ◎测定结果保存：
           ＃不保存：试验结果都不作储存的动作。
           ＃测定值：试验结果只作资料数据部份的储存。
           ＃波形图：试验结果作资料数据及测试图形的储存。
       ◎测定完成次数：显示目前开启的档案总共完成试验之资料笔数。
       ◎测定开始时间：显示目前开启的档案开始做测试的时间。
       ◎测定结束时间：显示目前开启的档案结束测试的时间。





 6-5、测定项目及规格设定：
      本表主要功能在于设定试验时所要抓取的数值种类、表示符号及其荷重、行程值的上、下限范围。
使用方式为：
[image: ]
       ☆新增测定项： 于测定项名称空白处，按下滑鼠左键，会出现    下拉式选单，点选此处即可选择
[image: ]所要的测定项目。
       ☆修改测定项： 于欲修改之测定项名称处，按下滑鼠左键，会出现    下拉式选单，点选此处，选择所要的测定项目即可。
       ☆删除测定项：于欲删除之测定项名称处，按下滑鼠左键，则测定项名称会反白，将鼠标移至左端处，则鼠标指标会变成     形状，再按一次鼠标左键，则整行会被选取反白，最


后按下键盘Delete键即可删除此测定项。
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       ◎测定项名称：
           ＃最大荷重值(去)：去程的过程中，荷重值最大的位置。
           ＃最大荷重值(回)：回程的过程中，荷重值最大的位置。
           ＃峰点荷重值(去)： 去程的过程中，第一个荷重值峰点的位置。(去程之荷重曲线变化由小到大，当出现由大转小且超过某一比率或力量值时，抓取此点为峰点位置)
           ＃峰点荷重值(回)： 回程的过程中，第一个荷重值峰点的位置。(回程之荷重曲线变化由小到大，当出现由大转小且超过某一比率或力量值时，抓取此点为峰点位置)
           ＃行程1测荷重值(去)：
           ＃行程2测荷重值(去)：
           ＃行程3测荷重值(去)：
                     去程的过程中，设定某一行程值以求其对应之荷重值。
                     分别可设定3组行程值。
          

 ＃行程1测荷重值(回)：
           ＃行程2测荷重值(回)：
           ＃行程3测荷重值(回)：
                     回程的过程中，设定某一行程值以求其对应之荷重值。
                     分别可设定3组行程值。
           ＃荷重1测行程值(去)：
           ＃荷重2测行程值(去)：
           ＃荷重3测行程值(去)：
                     去程的过程中，设定某一荷重值以求其对应之行程值。
                     分别可设定3组荷重值。
           ＃荷重1测行程值(回)：
           ＃荷重2测行程值(回)：
           ＃荷重3测行程值(回)：
                     回程的过程中，设定某一荷重值以求其对应之行程值。
                     分别可设定3组荷重值。
     
  ※注意： 因为计算机在抓取荷重值或行程值时受到处理速度的影响，有可能无法在指定之荷重值或行程值上读到数值，故上述之行程测荷重值或荷重测行程值在设定上须给予一点缓冲的空间。如上图中之行程1测荷重值(去)，利用0.98～1.02取其范围内所能抓取资料最接近1的一个来当做行程规格，并求其对应之荷重值。同理可应用于其他测试规格上。


       ◎符号： 于曲线图资料或报表格式上用以表示测定项名称之代号。此符号可依个人喜好更改，可输入5英文字母或2个中文字。
       ◎荷重下限：设定待测物该测定项荷重值之公差下限。
       ◎荷重上限：设定待测物该测定项荷重值之公差上限。
       ◎行程下限：设定待测物该测定项行程值之公差下限。
       ◎行程上限：设定待测物该测定项行程值之公差上限。

※注意：此部份所设定之荷重值及行程值上、下限会在报表上打印出来，若所试验之资料数据超出公差范围，则超出的资料数据旁，会用＊号标示出来。另外，在试验过程中，若试验资料值超过设定上限值，则试验资料值会以红色标示；而若低于下限值，则试验资料值会以粉红色标示。






6-6、测定器及单位设定：

[image: ]





      
     ◎荷重感应器：目前可使用的感应器规格为2、5、20及50kgf。试验时须选择与机台上架设之荷重感应器规格一致。
       ◎荷重单位：目前可使用的荷重单位为g、kg、N及lb。
    

   

七、操作软件使用说明(执行画面)：
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  执行画面主要功能是用以显示试验图形及测试结果，并可利用这些资料打印波形图及报表，详细功能列述于下：

7-1、测定：
       ◎  自动测定：点选自动测定或按下机台开始按钮，机台便会根据测试条件设定内容开始做测试。试验中如有任何状况可随时点选测定停止或按下机台停止按钮，机台便会中止测试。
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       ◎ 修正测定：若发现测试的波形图中有错误的或不满意之图形，可点选修正测定，输入要重做测试的序号，机台便会重新再做一次测试。
[image: 未命名]





     ◎不连续运转：点选此项，机台每次只会做单一次的测试便停止，若要再起动，须点选自动测定或按下机台开始钮。
      ◎荷重每次归零：点选此项，则机台于每次起动的瞬间会同步将荷重值归零，其目的是为了防止荷重感应器因受外界环境影响而造成荷重值微小的偏移，透过此功能可确保测试开始时，荷重值归零。
      ◎荷重定位减速：若试验的条件是以荷重值为基准，例如：将待测物压缩或拉伸至某一力量值，以求其承受力等，则必须点选此项。利用定位减速功能，使测试荷重值快接近设定值时，将移动速度减慢，以防止荷重有过冲的现象发生。
      ◎参数值设定：
           ＃峰谷值检出的最小落差值设定：当欲检出波形图之峰点及谷点值时，因为必需排除荷重微小波
动所产生的失误，所以须设定最小落差率及最小落差值。
            △最小落差率：当峰点产生而荷重值往下降幅超过设定之百分比时，则此峰点成立。同理，当谷点产生而荷重值往上增幅超过设定之百分比时，则此谷点成立。
            △最小落差值：当峰点产生而荷重值往下降幅超过设定之落差值时，则此峰点成立。同理，当谷点产生而荷重值往上增幅超过设定之落差值时，则此谷点成立。
           ＃自动零点检出的最小荷重设定：
             △最小荷重值： 当设定画面之行程原点位置选择荷重零点位置时，可设定此最小荷重值的大小，当荷重感应至此设定值时，便可依此决定零点的位置。


           ＃测定数据无效范围区设定：
             △去程原点端无效区：设定去程原点端多少范围内为无效区，即不抓取数值范围。
             △去程回转端无效区：设定去程回转端多少范围内为无效区，即不抓取数值范围。
             △回程原点端无效区：设定回程原点端多少范围内为无效区，即不抓取数值范围。
             △回程回转端无效区：设定回程回转端多少范围内为无效区，即不抓取数值范围。




           ＃储存目前设定值为预设值：将目前测定参数设定表内的设定储存为预设值。
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       ◎回首页：结束测试画面返回设定画面。

   










 7-2、检视：
       ◎荷重行程显示框：点选此项可选择试验中是否实时显示荷重值及行程值之显示框。
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◎十字追踪游标线：点选此项可产生十字追踪游标线，利用此功能，可追踪波形图上任何一点之力量(X) 与位移(Y)之数值，并可使用鼠标拖动至波形图上任意一点显示。另外，在水平图形卷动轴的状态下，可利用键盘的上、下方向键，延着曲线波形图做每一点的力量及行程分析。

    ◎水平图形卷动轴：点选此项可于波形图下方出现水平图形卷动轴，转动卷动轴便可随意浏览任意一个波形图。而若此项未点选，则显示状态讯息显示列，以显示目前机台的状态讯息，让使用者了解目前的机台动作情况。

     ◎测定项目的结果：点选此项可选择是否将试验结果(测定项)显示于图形上方。
           ＃全部显示：将试验结果(测定项)的荷重值及行程值皆显示出来。
           ＃荷重显示：只将试验结果(测定项)的荷重值显示出来。

  


7-3、归零：
       ◎荷重值归零：点选此项，可将目前荷重值归零。
       ◎行程值归零：点选此项，可将目前行程值归零。
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7-4、图形：

       ◎重新绘制图形：执行修正测定后，会有新旧两个图形都绘在同一个序号的现象，此时可点选重新绘制图形，将旧的图形移除，以方便了解修正后图形的曲线变化情形。
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       ◎图形方格调整：
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＃垂直方向设定：
△方格数目：设定荧幕垂直方向(Y轴)所要显示的方格数目。
△方格刻度：设定荧幕垂直方向(Y轴)每一个方格代表多少力量值。
△每格细分：设定荧幕垂直方向(Y轴)每一个方格可再细分为多少个小方格。
△荷重零点：底部端：将荷重零点设定在荧幕底部，适用于荷重量测值皆为正数。
中间处：将荷重零点设定在荧幕中间处，可同时显示量测结果的正、负方向数值。
三分处：将荷重零点设定在荧幕底部往上三分之一处，适用于正方向之荷重值较大于负方向之荷重值。



＃水平方向设定：
△方格数目：设定荧幕水平方向(X轴)所要显示的方格数目。而这里的一个方格就代表一个量测波形图。
△方格刻度：设定荧幕水平方向(X轴)每一个方格代表多少行程值(mm)。
△每格细分：设定荧幕水平方向(X轴)每一个方格可再细分为多少个小方格
△零点位置：
               左边端：将行程零点位置设定在每一个方格之左边端。
               中间处：将行程零点位置设定在每一个方格之中间处。

＃储存目前设定值为预设值：将目前图形方格调整设定表内的设定储存为预设值。




7-5、颜色：
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颜色功能主要的目的是为了让荧幕显示及打印机打印时，能让使用者有更大的弹性选择，可以根据个人喜好，改变各个颜色。其中，最主要的好处是在图形剪贴上，由于预设的背景底色是黑色，为了避免剪贴后的图形在打印时底色会一片漆黑，此时，就可利用此功能，先行改变颜色后再行剪贴复制。

       ◎背景底色：改变荧幕执行画面之背景底色。
       ◎文数字颜色：改变荧幕执行画面之文数字颜色。
       ◎去程线颜色：改变荧幕执行画面之去程线颜色。
       ◎回程线颜色：改变荧幕执行画面之回程线颜色。
       ◎格子线颜色：改变荧幕执行画面之格子线颜色。
       ◎外框线颜色：改变荧幕执行画面之外框线颜色。
       ◎预设颜色载入：将预设颜色载入到荧幕之执行画面，取代原有的各项设定颜色。


       ◎预设颜色储存：将目前荧幕执行画面之各项设定颜色储存为预设颜色
       ◎系统颜色#1载入：将出厂之系统预设颜色#1载入到荧幕执行画面。
       ◎系统颜色#2载入：将出厂之系统预设颜色#2载入到荧幕执行画面。点选上述各项设定颜色时，会出现一个色彩选择视窗，如右图所示。其中有基本色彩可供选择，如果不满意基本色彩，更可点选定义自订色彩，可依照个人喜好选择各式的色彩。
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7-6、打印：
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       ◎波形图表印出：将试验之波形图印出，打印范围可选择本画面、全部图形或选择性的图形区域。
       ※注意： 波形图表印出时是根据目前荧幕执行画面上的图形方格调整设定来打印，也就是说，在每张打印纸张上想要印几个波形图，就调整图形方格的水平方格数即可。至于图形大小比例则视萤幕上垂直方格的设定来决定。
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 ◎文字报表印出：点选此项即可预览报表打印画面，如下图所示。若一切无误，点选下方打印机图示即可将报表资料印出。                           
           ＃页卷动轴： 由于预览打印是以一页一页显示，所以欲查看其他页码的资料时，可点选卷动轴的卷动图示，而中间的1 of 1则用以表示目前的页码是全部页数的第几张报表。
          
 ＃转档(File格式)：点选此图示可将目前预览之报表转成各类型的档案，包括常用的Lotus、Excel及Text格式等，以方便使用者做更进一步的资料处理。转档后档案可储存至指定的磁碟目录下

           ＃转档(E-mail格式)：点选此图示可将目前预览之报表转成各类型的档案，包括常用的Lotus、Excel及Text格式等，并透过E-mail转送出去，达到更快速、更经济实惠的目的。

           ＃报表格式最底端有各测定项之资料统计分析结果，其代表意义说明如下：
             Maxi：代表各测定项之试验结果中最大的数值。
             Mini：代表各测定项之试验结果中最小的数值。
             Rang：代表各测定项之最大数值和最小数值的差(Maxi-Mini)。
             Avrg：代表各测定项之试验结果的平均值。
             SDev：代表各测定项之试验结果的变异数，此数值须配合设定之上、下限公差值来求得。
             CPK：代表各测定项之试验结果的工程能力指数，此数值亦须配合设定之上、下限公差值来求得。

◎报表栏名编辑：在报表格式上，为了方便使用者针对此项产品的说明，特别提供六个栏位让使用者可任意输入各项资料，以增加报表的附注功能。点选此项会出现如下视窗：
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   各个栏位内容皆可任意修改，并可将目前设定值储存为预设值，则之后开启的报表都会以此栏位名称产生。




       ◎资料范围设定：
          打印报表时，有可能会因为试验次数过多而造成报表过于冗长，此时可透过下表设定打印资料范围及间隔，采取抽样打印的方式，根据需要来筛选所要打印的资料。
         ＃资料开始序号：设定从第几个资料开始计算。
         ＃资料结束序号：设定到第几个资料结束。
         ＃资料间隔数：设定从资料开始序号至资料结束序号的范围内，每隔多少个资料便抓取一次资
           料来打印。
         ＃删除：将游标所在的那一列删除。
         ＃关闭：设定完成，结束此打印资料范围及间隔的设定表。
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八、各项测试范例：
     ◎整排或单Pin连接器插拔力试验：
       1. 依照连接器的不同选择适合的夹嘴来做夹持，夹持时请选择连接器最坚固且不会变形的部位，如果连接器是属于易变型塑胶类，则请使用铣沟机铣过一道沟痕并使用专用夹嘴来固定。
2. 将连接器公母端结合到底，并固定其中一端于X-Y移动台的夹具上。(固定时仅能夹持公端或母端 
的一端，且不可阻碍到另一端的插拔动作)
3. 进入Winksa荷重曲线试验软件，并开启一个新的档案。
4. 利用操作面板上、下移动按钮将机台移动至适当位置，以使自动求心装置端的夹具能够确实夹持好 
连接器之另一端。
5. 公、母端之连接器皆固定好后，调整X-Y移动台的X、Y轴位置，以使自动求心装置能够维持在最
中心的位置。
6. 将荧幕软件之目前行程值归零。接着按下机台操作面板的下降按钮，以使连接器公母端分离。在确 
定公母端已经分离后，查看荧幕软件目前行程值为多少，而这个数值就表示待会以目前机台停止位置当做零点的话，机台往上移动多少的行程会使连接器公母端插到底。
7. 请将这个数值减0.1或0.05后填入测定方法设定之行程测定范围内(减0.1或0.05的目的是为了
避免连接器有插到底的情形) 。而由于行程测定范围是已知，故在设定荷重测定范围时可加大设定值，使得机台的插拔动作完全由行程值来控制。
       8.依据测试规范将设定画面之各项设定值填入完成。以下是设定范例：
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 图上                的部份设定时请多加注意。
       9.设定画面设定好后请点选执行\测定画面，进入执行画面
       10.将目前荷重值归零，按下开始钮或点选自动测定便可开始试验(试验一次完后可先暂停，接着选择图形方格调整，调整曲线图荷重及行程比例，以方便阅览)。
       11.试验完成后即可打印所需之波形图、报表或寿命曲线图等。
     
※注意：先前的试验中，若须测试连接器第一次之插拔数据，则架设时便不可将连接器先结合，此时只能分别固定连接器之公、母端于X-Y移动台之夹具及自动求心装置之夹具上，再移动机台使连接器公、母端趋于结合，利用眼睛调整自动求心装置至中心点，再调整X-Y移动台之X、Y轴位置，使待会连接器插拔时能确实结合。最后以游标卡尺测量连接器结合机台所须移动之行程，并将量测数值填入测定方法设定之行程测定范围内即可。




     ◎单Pin与塑胶保持力试验(拔单Pin试验)：
       1.依照连接器的不同选择适合的夹嘴来做夹持，夹持时请选择连接器最坚固且不会变形的部位，如果连接器是属于易变型塑胶类，则请使用铣沟机铣过一道沟痕并使用专用夹嘴来固定。
       2.将自动求心装置卸下，换上单Pin与塑胶保持力专用治具。
       3.进入Winksa荷重曲线试验软件，并开启一个新的档案。
       4.利用操作面板上、下移动按钮将机台移动至适当位置，以使单Pin与塑胶保持力专用治具的开口调整到能够夹持连接器单Pin之位置。
       5.在专用治具未接触到待测物的情况下，将荧幕软件之目前荷重值归零
       6.调整X-Y移动台的X、Y轴位置，使连接器单Pin的一端紧靠专用治具之固定端，此时旋转专用治具的开口控制旋钮，以使专用治具能确实夹紧连接器之单Pin(锁紧扭力请勿超过1kg-cm)。
       7.量测连接器单Pin拔出所须之行程距离，并将其填入测定方法设定之行程测定范围内。
       8.依据测试规范将设定画面之各项设定值填入完成。以下是设定范例：
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         图上              的部份设定时请多加注意。

    
 9.设定画面设定好后请点选执行\测定画面，进入执行画面
      10.按下开始钮或点选自动测定便可开始试验(试验一次完后可先暂停，选择图形方格调整，调整曲线图荷重及行程比例，以方便阅览）。
       11.试验完成后即可打印所需之波形图、报表等。
     ※注意：1.做此类试验时，请将执行画面之不连续运转打勾，以使机台处于单次手动的模式。而由于是单次手动模式，所以行程原点检出请设定为每次检出原点。
             2.连接器单Pin拔出后为了避免机台回复原点又将Pin插回去，所以每次等候位置须设为零点上方单Pin完全拔出的行程位置。试验完成后，拿掉拔出的Pin，再利用手动上升按钮移动至下一个试验位置后，继续下一次的测试。


     ◎连接器退Pin试验：
       1.依照连接器的不同选择适合的夹嘴来做夹持，夹持时请选择连接器最坚固且不会变形的部位，如果连接器是属于易变型塑胶类，则请使用铣沟机铣过一道沟痕并使用专用夹嘴来固定。
       2.将整排连接器自动求心装置卸下，换上单支连接器自动求心装置，并将一支细圆棒锁紧固定在上面。
       3.进入Winksa荷重曲线试验软件，并开启一个新的档案。
       4.利用操作面板上、下移动按钮将机台移动至适当位置，以使单Pin与单支连接器自动求心装置上的细圆棒趋于接近。
       5.调整X-Y移动台的X、Y轴位置，使连接器单Pin正对于细圆棒的下方中心点位置。
       6.量测连接器单Pin退出所须之行程距离，并将其填入测定方法设定之行程测定范围内。
       7.依据测试规范将设定画面之各项设定值填入完成。
       8.设定画面设定好后请点选执行\测定画面，进入执行画面
       9.将目前荷重值归零，按下开始钮或点选自动测定便可开始试验(试验一次完后可先暂停，接着选择图形方格调整，调整曲线图荷重及行程比例，以方便阅览)。
       10.试验完成后即可打印所需之波形图、报表等。
     
※注意：1.做此类试验时，请将执行画面之不连续运转打勾，以使机台处于单次手动的模式。而由于是单次手动模式，所以行程原点检出请设定为每次检出原点。
                2.由于是使用单支连接器自动求心装置夹持细圆棒来做测试，为了避免求心装置的作用而影响试验之准确度，夹持时请选择适当大小的细圆棒，以避免退Pin时偏移因素而摩擦到其他Pin或塑胶外壳，造成试验的误差。



     ◎正向力试验：
       1.欲测连接器之正向力，可先将连接器剖开，将剖的一半利用适合的夹嘴来固定。固定时必须确时保持连接器之水平。
       2.将整排连接器自动求心装置卸下，换上正向力专用夹具，并将一支细圆棒锁紧固定在上面。荷重感应器建议换上2kgf的规格，以求得更精细的测试资料。
       3.进入Winksa荷重曲线试验软件，并开启一个新的档案。
       4.利用操作面板上、下移动按钮将机台移动至适当位置，以使待测物与正向力专用夹具上的细圆棒趋于接近。
       5.调整X-Y移动台的X、Y轴位置，使待测物欲压的点正对于细圆棒的下方中心点位置。
       6.依据测试规范将设定画面之各项设定值填入完成。
       7.设定画面设定好后请点选执行\测定画面，进入执行画面。



       8.将目前荷重值归零，按下开始钮或点选自动测定便可开始试验(试验一次完后可先暂停，接着选择图形方格调整，调整曲线图荷重及行程比例，以方便阅览)。
       9.试验完成后即可打印所需之波形图、报表及寿命曲线图等。

     ※注意：1.做上述试验时，若每次皆更换试验之待测物，则请将执行画面之不连续运转打勾，以使机台处于单次手动的模式。而由于是单次手动模式，所以行程原点检出请设定为每次检出原点。
             2.正向力试验时可依据实际需要，设定以行程测荷重值或以荷重测行程值的功能。



     ◎端子耐荷重试验：
       1.将夹有端子的电线任何一端固定在X-Y移动台的夹具上，夹持时请选择适合的夹嘴以确实将待测物固定好。
       2.进入Winksa荷重曲线试验软件，并开启一个新的档案。
       3.在荷重感应器未接触到待测物的情况下，将荧幕软件之目前荷重值归零。
       4.利用操作面板上、下移动按钮将机台移动至适当位置，并调整X-Y移动台的X、Y轴位置以使整排连接器自动求心装置端的夹具能够确实夹紧待测物的另一端。
       5.输入所要试验的耐荷重大小于荷重测定范围上。而由于本试验是以荷重为试验基准，所以行程测定范围的数值可以设大一点。
       6.将回转暂停时间设定为待测物所要承受耐荷重的时间。另外，将此试验设定为不连续运转的手动模式，同时也点选荷重定位减速的功能。
       7.依据测试规范将设定画面之各项设定值填入完成。以下是设定范例：
       8.设定画面设定好后请点选执行\测定画面，进入执行画面。
       9.按下开始钮或点选自动测定便可开始试验(试验一次完后可先暂停，接着选择图形方格调整，调整曲线图荷重及行程比例，以方便阅览)。
       10.试验完成后即可打印所需之波形图、报表等。
    

 ※注意：1.本试验除了测试线材固定端子的耐荷重外，也适用于连接器端子的结合耐荷重试验及其他相关的试验，设定方式皆可参考本试验的范例说明。
             2.同理，压缩方向的耐荷重试验亦可利用本试验的架构，将试验类别改变为压缩试验即可。
             3.由于本试验是以荷重值为回转暂停条件，所以必须选取荷重定位减速功能，以避免机台过冲而造成试验的误差。




     ◎手动操作PEAK值试验：
       1.进入Winksa荷重曲线试验软件，并开启一个新的档案。
       2.将所要测试的物品架设在荷重感应器端的夹具上，并将荧幕软件的目前荷重值归零。
       3.按下键盘Ctrl+P键，则目前荷重值旁会出现一个P字，表示现在的荷重模式是处于荷重PEAK状态。
       4.以手动操作机台移动试验或直接以手对待测物试验，则机台便会抓取荷重最大PEAK值并保持住。
       5.欲离开荷重PEAK模式或归零必须再按键盘Ctrl+P键，使荷重回覆正常模式。
       6.若要再次操作，请重覆3~5步骤即可。(本试验仅止于眼睛观察，无法对试验数据做储存的功能。




九、保养维护及注意事项：

为维护机台之外观整洁及机械寿命，请依据下列建议做定期保养及清洁：
(1) 机台表面之灰尘可用干布擦拭。
(2) 机台表面较脏之污垢，可用干布沾少许稀释之中性清洁液擦拭。
(3) 电镀及治具部份可用润滑油轻擦表面，以避免生锈。
(4) 移动之轴心部份，请添加少许润滑机油。
(5) 内部传动结构：螺杆及齿轮部份，可用滑脂(牛油)涂抹表面。原有之滑脂若已干掉变硬，请先行清除干净。
(6) 工业计算机、荧幕及打印机等请依照正常程序使用。
     


注意事项：
(1) 由于荷重感应器(Load Cell)在轴向的力量(含推、拉二个方向)，超过最大荷重120%时会损坏，操作时请特别小心。另外，横向荷重及冲击荷重亦需避免。
(2) 本机台对于荷重感应器有完整的保护装置，但是先决条件是荷重感应器连接线必须确实连接。另外，请于正常程序下使用本机台，则即使发生高速移动而造成硬碰硬的情况，荷重感应器亦能受到完全的保护。
(3) 由于本机台是使用Windows软件界面控制，为了避免多工操作导致CPU资源被暂时抢走而造成试验结果的不准确或误动作，建议于使用本机台做试验时请结束其他的软件程序。而荧幕保护程序及电源管理部份亦请一并移除。
(4) 使用本机台及计算机控制部份建议专人专机专用，尤其更应注意计算机病毒的防护，以避免造成软件功能的错误及试验资料的损毁。
(5) 于机台试验的过程中，亦应避免其他外围产品的使用，例如：打印机、网络传输等等，以防止试验时资料有遗失的情形发生。









质量保证书

一﹑质量保证事项:
    本试验机自出厂日期起免费服务壹年(消耗品不在免费范围内,不含差旅费)。

二﹑免费服务之主要凭证:
当服务事项有争议时主要依我司出具之<保证书>为凭证。
故:1.请贵司妥为保存<保证书>,如有遗失应于一个月内与我司客服部联络报备。
2. <保证书>若经涂改或未加我司之印章,则无效。

三﹑遇下列情况,虽在有效保证期限内,亦得酌收技术或材料费:
  1.由于天灾地变而损毁。
  2.由于使用者之过失或操作错误以致故障。
  3.未按规定使用电源电压导致损坏。
  4.自行拆修以致损坏。
  5.借给他人使用以致故障。
  6.自行改装以致故障。
  7.自行校正以至故障。
  8.转移或运送不慎而故障。
  9.远程地区之服务。

四﹑注意事项:
  1.凡原在广东地区安装使用之本公司产品,如将产品移往广东以外地区使用时,不论是否在保证期限内,服务人员之交通费及出差费,概由客户支付。
  2.凡广东省地区以外之客户,不论是否在保证期间内,服务人员之交通费及出差费,概由客户支付。
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