JM-V型磨耗仪

使 用 说 明 书

Ｏ漆膜配置

Ｏ木材配置

Ｏ两用配置
一、概述：

JM-V型磨耗仪是参照GB/T1768漆膜耐磨性能测试参数制造的，同时尽可能的兼顾了GB/T17657对木材耐磨性能的测试参数，提供了多用途的耐磨性能测试手段。它适用于实验室测试各种涂料的耐磨性能，如甲板漆、地板漆、道路漆等；也可用于纸张、塑料、纺织品、装饰板等的耐磨性能。仪器采用步进电机驱动，可编程控制，由液晶屏显示仪器工作参数和进行状态。操作简单，性能可靠，使用灵活方便。

如用户定货时对砂轮转速有特殊要求，也可通过修改编程参数予以满足。对于不同被测试样要求，亦可采用不同材料的砂轮。

对漆膜耐磨性能的测试和对木材耐磨性能的测试必须采用不同规格的转盘组件和砂轮，请在定货时予以说明（可选择“漆膜配置”、“木材配置”或”两用配置”）
二、主要原理：
磨耗仪是将二个相距规定距离的磨耗砂轮与安装在水平转盘上的试件样板相接触，并使二砂轮的中心轴线与转盘的中心轴线不处于同一平面内。当转盘旋转时，左侧一个磨耗砂轮产生由外侧向样板表面中心的摩擦，而右侧一个磨耗砂轮产生由样板表面 中心向外侧的摩擦。当转盘连续旋转时，在样板表面就形成了一系列呈网型相交的圆环摩擦痕迹。采用这种磨耗布置方式，使样板表面各个方向都受到磨擦避免了一个方向往复运动的磨耗仪磨擦有明显的方向性缺陷，使磨耗评价更具客观性。

JM-V型磨耗仪采用步进电机驱动，避免了电网电压波动造成的转速变化，极大地提高了仪器工作转速的稳定性，是磨耗仪评价更具可比性。

三、主要技术参数：
1、步进电机参数：                  2.5A  21kgcm

2、转盘转速：                      60/70/min

3、砂轮标准工作尺寸：              Φ51.4×12.7mm

4、荷重砝码实际重量：              漆膜250/500/750/木材250g

5、荷重砝码标示重量：              漆膜500/750/100/木材500g

   （砝码标示重量为施加于试件表面的重量 

砝码表示重量=砝码实际重量+加压套重量250g）

   6、砂轮平衡砝码：                  漆膜1/2/5/10/20g/木材1/2/5g

7、外形尺寸：                      220×280×254 （长×宽×高）

8、主机重量：                      13kg

四、使用与检修：
1、开机前准备工作：

⑴ 校正仪器的水平位置，开关应在“关”的位置，然后插上电源。注意电源插座上的接地端必须接在地线上。

⑵ 插上吸尘器插头，并将戏称其的软管插入仪器左侧吸尘器接口上，并调节吸尘管高度（松开主机背面的螺栓），使吸尘嘴离样板表面1～2mm，调整好后拧紧螺栓。

⑶ 安装磨耗砂轮时，必须先旋开砂轮固定螺母，擦净轴上尘埃，然后将符合规定的砂轮装上，拧紧螺母。

⑷ 在加压臂前端装上需要的荷重砝码。

⑸ 安放试样板时，先旋开转盘上的螺母，取出垫圈，将试样板装上；放入垫圈旋紧螺母；再将加压臂轻轻放下，同时放下吸尘管。

⑹ 在加压臂末端的销轴上加上平衡砝码：

平衡砝码重量=砂轮重量-销轴重量20g

例如：砂轮重量为28g需加平衡砝码8g（销轴已固定在仪器上）

2、运行：

⑴ 接通电源开关时，蜂鸣器发出“嘀”的一声，表示仪器自行检查工作正常。

⑵ 接着在液晶屏上显示“欢迎使用、谢谢合作”。

⑶ 然后液晶屏进入操作界面显示：

“运转速度： 60r/min”

“设定圈数： 0000 ”
“运转圈数： 0000 ”

“累计次数： 00   ”

本机默认转速为60r/min，如果要调节运转速度为70r/min，则只要按一下“转速选择”按键。如果再按一下该按键，运转速度又回到60r/min

⑷ 按键上的数字键对应在设定圈数的千百十个位依次输入数字。每输入一位数字蜂鸣器都会发出“嘀”的一声，表示该次输入有效，否则表示无效。若发现输入数字有误，请按“设定清零”按键，“设定圈数”后的数字立即取消。若确认输入正确，请按“运转”按键，此时转盘立即运转，每转动一圈，“运转圈数”自动加1.当运转圈数和设定圈数相同时，转盘自动停止转动。此时蜂鸣器发出“嘀嘀嘀”的报警声，“累计次数”自动加1.下次起动时“运转圈数”自动清零。这种计数方式特别适合磨耗仪的多个周期重复运行。例如：500转15个周期，则只要在“运转次数”中显示“15”，则表明已经按“设定圈数”转了15个周期，不要手工计数了。

⑸ “设定清零”、“圈数清零”、“次数清零”可分别清除“设定圈数”、“运转圈数”、“运转次数”中数字。如果运转过程中，按一下“停止”按键，则转盘会立即停止。保留原先设定的数字和已经运转的圈数。要再继续工作，只需按“运转”按键，机器会继续运转，直到设定圈数为止。

3、 注意事项：

⑴ 测试结束后，应切断电源，清理仪器，将仪器罩好。

⑵ 长期不用时，应将砂轮取下放好。

⑶ 一年至二年必须检修加油一次。
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（木材用）

根据国家标准GB/T 5036.1～15036.2-2001实木地板中的GB/T 15036.2-2001的要求和规定：

试件制取 ：

磨耗试验用的试样取自同批地板块，制成边长100mm 100mm正方形、中孔内径6mm-10mm，与磨耗仪相配合形。

P16页   3.3.2.2.3 仪器和工具

             a）Table型或同等的磨耗试验机；
             b）工作台转速60r/min±2 r/min；

             c）天平，感量为0.001g；

             d）砂布，180#/3；

             e）研磨轮；
             f）脱脂纱布。
        3.3.2.2.4 试验步骤

             a）按GB/T 5102-1994附录A制作研磨轮，将粘了砂布后的研磨轮在相对湿度为65%±5%，温为20℃±2℃条件下放置24h以上备用   

b）用脱脂砂布将试件表面擦净并称重，精确至1mg。若试件的厚度影响到研磨轮支架的水平度应将试件锯薄。

c）将试件油漆面向上安装在磨耗试验机上，并将研磨轮安装在支架上，在每个接触受力4.9N±0.2N条件下磨耗100r，取下试件，除去表面附灰称重，精确至1mg。

3.3.2.2.5 磨耗结果计算见式（1） F=G - G1
（1）

    式中： F－磨耗值，g/100 r;

           G－试件磨前质量，g;

           G1－试件磨后质量，g

   记录磨耗值并目测试件表面漆膜状况。

JM-V磨 耗 仪

装箱单
	

	


A) 主机    （磨耗仪） 1台

B）附件

	 项目          漆膜配置   木材配置   两用配置

1.吸尘器             1台       1台        1台

2.吸尘器接口         1个       1个        1个

3.电源线             1根       1根        1根

4.砝码组             1大盒     1小盒     1大盒

5.砂轮（CS10）       2只       无          2只

6.砂轮（砂条用）     2只       4只         4只

7.圆玻璃             5块       无          5块

8.试样底板           无        1块         1块

9.砂条               100条     100条      100条

10.圆砂皮            10张      无          10张

11.标准锌板          1块       无          1块

12.玻璃管熔芯        1只       1只         1只

13.说明书            1本       1本         1本


注： 1  两用配置做漆膜磨耗时转盘加垫1块试验底板后再放圆玻璃.

     2  大盒砝码组为100克、750克、500克、20克、10克、5克、2克1克标示砝码各2件。

      3  小盒砝码组为500克、5克标示砝码各2件，2克、1克标示砝码各4件。

