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中华人民共和国标准  

 
前 言  
     本标准根据国际标准化组织 ISO 6922《胶粘剂——对接接头拉伸强度的测定》(1987 年版)对
GB 6329—86 进行修订的，在技术内容上与该国际标准等效。依据 ISO 6922 对 GB 6329—86 进行修

订时，删去了 GB 6329—86 中术语、试棒胶接面粗糙度和加工精度的规定以及试棒胶接偏差的规定。明

确规定胶接接头处的胶粘剂应足量并且不必清除接头处的溢胶。废除 GB 6329—86 中的夹具，推荐使用

新的夹具。原标准中测定结果是用单位面积的载荷表示，修订后的标准，以试样破坏时的最大载荷表示。

修订后的标准删除了计算标准偏差和变异系数的内容。  

 
    本标准自生效之日起，同时代替 GB 6329—86。  
    本标准由中华人民共和国化学工业部提出。  
    本标准由上海橡胶制品研究所归口。  
    本标准由上海橡胶制品研究所负责起草。  
    本标准起草人：王建鑫。  
    本标准于 1986 年 4 月首次发布，1995 年 11 月修订。  
    本标准委托全国胶粘剂标准化技术委员会解释。  

 
 
ISO 前言  

 
 
   ISO(国际标准化组织)是各国标准协会(ISO 成员团体)的世界性组织。制定国际标准的工作是通过 ISO
各技术委员会进行的。凡对已建立技术委员会项目感兴趣的成员团体均有资格参加该委员会。与 ISO 有关

系的官方和非官方国际组织也可以参加国际标准的制定工作。国际标准草案经技术委员会讨论通过后，由

ISO 秘书处交各成员团体验证。根据 ISO 规定，至少有 75％的成员团体投票赞成，标准才能被正式批准。

ISO 6922 是由 ISO／TC 61 塑料技术委员会制定的。读者应注意到，所有的国际标准都经过多次修订，

并且本标准引用的其他标准都是最新版本，除非另有说明。  
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1 范围  
    本标准规定丁拉伸力作用下的胶粘剂对接接头胶接强度测定方法。   
    本标准适用于各种胶粘剂。   
    本标准适用于在室温条件下试验，也适用于其他温度和环境条件下的试验。  
    本标准需要一种刚性试棒，试棒经加工后，能达到规定的尺寸公差，并能承受试验时的拉伸力。  
2 引用标准   
    下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均为有

效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。  
    GB 2918—82(88) 塑料试样状态调节和试验的标准环境  
    GB／T 2943—94 胶粘剂术语  
3 原理  
    试样接头由两根方的或圆的棒状被粘物对接构成，其胶接面垂直于试样的纵轴，拉伸力通过试样纵轴传

至胶接面直至试样破坏。以试样破坏时的载荷为试验结果。  
4 仪器设备  
4．1 拉力机应使试样破坏载荷在拉力机满量程的 10％～90％。拉力机的响应时间应短至不影响测量精度，

应能测得试样断裂时的破坏载荷。拉力机的测量误差不大于 1％。拉力机应能恒速地增加载荷。拉力机备

有能自动校直的夹持器，加载后，夹持器应能带着试样沿直线位移，试样的纵轴与通过夹持器中  
心线的载荷方向一致。  
    注：若拉力机的加载速度没有恒载荷加载方式，也可以采用夹持器恒位移方式。  
4．2 胶接时为保证试棒准确定位，应使用夹具。夹具如图 1 中所示。   

 
1-槽；2-B 端；3-压力垫块；4-A 端  
图 1 用于对接接头试样的夹具  

 
    注  
    1 在图 1 所示的夹具上，按能使试棒中胶粘剂位于凹槽上方的定位要求，固定 B 端。  
    2 按使弹簧能对试棒产生需要的压力，固定 A 端。  
    3 用蝶形螺母松开压力垫块，放入试棒，旋转蝶形螺母让弹簧压力作用在接头上。  
5 试样   
5．1 试棒   
5．1．1 在胶粘剂对比试验和实验室之间对比试验时，两个试棒应是同一种材料，且具有一定的强度，不

产生明显的变形，用于其他目的试验时，两个试棒可以为不同材料。   
5．1．2 除非另有规定，试棒尺寸应符合以下规定：  
    a)圆试棒直径为 10 mm、15 mm、25 mm 或 50 mm。方试棒边长为 10 mm、15 mm、25 mm
或 50 mm。上述尺寸的误差范围均为±0．1 mm。  
    b)直径或边长为 25 mm、50 mm 的试棒，长度为 50 mm，直径或边长为 10 mm、15 mm 的试棒，

长度为直径或边长的三倍。  
5．1．3 试棒的胶接面应为平面，并与试棒的纵轴垂直，试棒上与胶接面相对的另一端应有销孔，可与拉

力机的夹持器连接。  
5．1．4 胶接前试棒的表面处理应按胶粘剂产品标准或有关双方协议规定进行。  
5．2 接头尺寸  
    按以下要求选择接头尺寸：  
    a) 待测胶粘剂的强度；  
    b) 拉力机的满量程；   
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    c) 试棒材料特性；  
    d) 试棒所处试验环境。  
5．3 胶接  
    按胶粘剂产品标准或有关双方协议，完成涂胶和胶接。若无规定，所采取的工艺条件应获得最佳胶接。

在任何情况下，试样胶接都应使用夹具，使试棒准确定位。胶接接头应使用足量的胶粘剂，并使接头周围

略有余胶，避免出现欠胶接头。溢胶通常不必清除。如果一定要清除时，也必须在硬化前进行。硬化时间

结束后，试样应在没有压力的条件下，按第六章规定再停放一段时间。  
    注：在 GB／T 2943 中，由非足量胶粘剂胶接的接头称为欠胶接头。  
5．4 试样数量  
    如果没有特殊规定，试样个数不应少于五个，并足以提供五个有效试验结果。或按胶粘剂产品标准的规

定。  
6 试验环境和调节  
    在标准温度和标准湿度条件下，制备、贮存、胶接试棒，调节试样和进行试验。当没有特殊要求时，建

议按 GB 2918 推荐的在(23±2)℃和(50±5)%相对湿度下进行。  
7 步骤  
7．1 把试样对称地固定在拉力机夹持器上，开动拉力机，以恒载荷加载或夹持器恒位移方式拉伸试样，试

样均在(60±20)s 内破坏。  
注  
1 在试验的开始和结束时，应力—应变曲线会表现出非线性，在试验过程中，拉力机应保持相同的工作状

态。  
2 如果不能确定被测试样的加载速度，应做预先试验，以确定合适的加载速度。  
7．2 记录破坏时的最大力值作为试样的破坏载荷。凡试样出现欠胶或试棒断裂，但破坏载荷达到了胶粘剂

产品标准规定的最低值，试验结果有效，否则无效。   
7．3 记录每个试样的破坏类型：  
    a)胶粘剂的内聚破坏；   
    b)胶粘剂与试棒界面之间的粘附破坏；  
    c)靠近试棒和胶粘剂界面处的试棒内聚破坏。  
8 结果表示  
        除非胶粘剂产品标准中另有规定，应以五个有效试验结果的破坏载荷算术平均值表示(1])。  
9 试验报告  
    试验报告应包括以下内容：  
    a)本标准编号和名称；  
    b)被测胶粘剂的说明，包括类型、来源、代号、批号和形态等；  
    c)试棒的说明，包括试样尺寸和表面处理；  
    d)涂胶工艺、晾置时间、胶接压力、温度、时间、相对湿度、试样在试验前的调节时间；  
    e)胶层的平均厚度(采用分度值 0．01 mm 以上的量具，尽量精确测量)，或接头单位面积上胶粘剂  
    用量；  
    f)加载速度或夹持器位移速度；  
    g)实际试验试样个数，破坏载荷的算术平均值及最大值、最小值；  
    h)每个试样的破坏类型。  

 
采用说明：  
    1)ISO 6922 在注中列出了对试验结果重复性和再现性的规定。  
                                          国家技术监督局 1996-10-28 批准 1997-06-01 实施 


