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汽 车 装 饰 用 皮 革

1 范围

    本标准规定了汽车装饰用皮革的分类、要求、分级、试验方法、检验规则和标志、包装、运输、贮

存。

    本标准适用于制作汽车座椅套、座/靠垫、头枕、扶手、方向盘套、排档头、装饰性衬板、里衬等

装饰用皮革。

    本标准不适用于移膜皮革。

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的

修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。
    GB/T 4689.20 皮革 涂层粘着牢度测定方法(GB/T 4689.20-1996, ISO 11644:1993, EQV)

    GB/T 4694 皮革成品的包装、标志、运输和保管
    GB/T 19941-2005 皮革和毛皮 化学试验 甲醛含量的测定 (ISO/TS 17226:2003, MOD)

    GB/T 19942 皮革和毛皮 化学试验 禁用偶氮染料的测定 (GB/T 19942-2005, ISO/TS

17234:2003, MOD)

    QB/T 2537 皮革 色牢度试验 往复式摩擦色牢度(QB/T2537-2001, ISO 11640:1993, EQV)
    QB/T 2710 皮革 物理和机械试验 抗张强度和伸长率的测定(QB/T 2710-2005, ISO

3376:2002, MOD)

    QB/T 2711皮革 物理和机械试验 撕裂力的测定:双边撕裂(QB/T 2711-2005, ISO
3377-2:2002, MOD)

    QB/T 2714 皮革 物理和机械试验 耐折牢度的测定(QB/T 2714-2005, ISO 5402:2002, MOD)
    QB/T 2715 皮革 物理和机械试验 视密度的测定(QB/T 2715-2005, ISO 2420:2002, MOD)

    QB/T 2724 皮革 化学试验 pH的测定(QB/T 2724-2005, ISO 4045:1977, MOD)

    QB/T 2725皮革 气味的测定
    QB/T 2726皮革 物理和机械试验 耐磨性能的测定
    QB/T 2727-2005皮革 色牢度试验 耐光色牢度:氛弧

    QB/T 2728-2005皮革 物理和机械试验 雾化性能的测定
    QB/T 2729皮革 物理和机械试验 水平燃烧性能的测定

3 分类

    产品分类见表to
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表1 分类

类 别 厚度/nml

一 型 < 1.0

二 型 1.0- 1.2

三 型 > 1.2- 1.4

四 型 > 1.4

4 要 求

4. 1 理化性能

    应符合表2的规定。

表2 理化性能指标

项 目
指 标

一 型 二 型 三 型 四 型

视密度/(g/cm') 0.6- 0.8

抗张力 卜 ) 100 120 130 140

断裂伸长率/% 35̂ 70

撕裂力/N ) 16 20 20 25

摩擦色牢度/级

于擦(2000次) ) 4/5

湿擦(300次) ) 4

碱性汗液(200次) ) 4

汽油(10次) ) 4

中性皂液(20次) ) 4

耐折牢度/(100000次) 无裂纹

耐光性/级 ) 4

耐热性((4h/1200C)/级 妻 4

耐磨性(CS-10, 1000g, 50。转) 无明显损伤、剥落

涂层粘着牢度/(N/lOmm) ) 3.5

阻燃性//(nun/min) ( 100

雾化值(重景法)/mg ( 5

才见味/级 ( 3

pH ) 3.5

稀释差(当pH<4.0时，检验稀释差) 落 0.7

禁用偶氮染料/(mg/kg) 30

游离甲醛(分光光度法)/ (mg/kg) ‘ 20
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4.2 感官要求
4.2. 1 全张革厚薄基本均匀，无油腻感，无异味。

4.2.2 革身平整、柔软、丰满有弹性。
4.2.3 正面革不裂面、无管皱，主要部位不应松面。涂饰革涂饰均匀，涂层粘着牢固，不掉浆，不裂

浆。绒面革绒毛均匀，颜色基本一致。

5 分级

产品经过检验合格后，根据全张革可利用面积的比例进行分级，应符合表3的规定。

                                          表 3 分级

项 目

等 级

一级 二级 三级 四级

可利用面积/y                   >- 85 75 65 55

整张革主要部位(皮心、臀背部) 不应有影响使用功能的伤残

可利用面积内允许轻微缺陷/% 蕊 5

注:轻微缺陷，指不影响产品的内在质量和使用，只略影响外观的缺陷，如轻微的色花、革面粗糙、色泽不均匀等。

6 试验方法

6. 1 理化J性能

6.1.1 视密度

    按QB/T 2715的规定进行
6.1.2 抗张力和断裂伸长率

    按QB/T 271。的规定进行。
6.1.3 撕裂力

    按QB/T 2711的规定进行。
6.1.4 摩擦色牢度

    按QB/T 2537进行检验，测试头质量:1 000 g

    碱性汗液:C6H902N3HCl - H2O (L一组氨酸单盐酸盐)0.5g+NaCl 5 g + Na2HP04. 12 H2O 5 g(或
Na2HP04.2 H20 2.5 g )配制成1L水溶液，用NaOH溶液(0. 1 moL/L)调节pH至8.0.

    汽油:沸点80℃一1100C o

    中性皂液:中性皂水溶液(2.5%)
6.1.5 耐折牢度

    按QB/T 2714的规定进行，六个试样应全部合格。
6.1.6 耐光性

    按QB/T 2727-2005进行检验，按曝晒方法3进行，其中:
    亮周期:黑色标准温度计温度890C，箱体温度62'C，相对湿度(50士5)%，时间3.8h;
    暗周期:温度380C，相对湿度(95士5)%，时间1 h;

    控制波长340 nm时的发光度为((0.5510.01) W/m'，终点以辐射能量为基础，曝晒终点的总辐射
能量为451. 2 kJ/m̀。用灰色变色卡进行等级评定。
6.1.7 耐热性

    裁取297 mm X210 mm试样一块，放入120℃的鼓风干燥箱中4h，取出，冷却至室温，用灰色样卡
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进行比色。

6.1.8 耐磨性

    按QB/T 2726进行检验，取样三个，磨轮:CS-10, 1000g, 500转。三个试样全部符合要求，即
为合格。

6.1.9 涂层粘着牢度

    按GB/T 4689.20的规定进行。

6.1.10 阻燃性

    按QB/T 2729进行检验，取样三个，以三个试样的最大值为测试结果。
6.1.11 雾化值

    按QB/T 2728-2005重量法进行检验，取样四个，以四个试样的平均值为测试结果。
6.1.12 气味

    按QB/T 2725的规定进行。
6.1. 13  pH和稀释差

    按QB/T 2724的规定进行。
6.1.14 禁用偶氮染料

    按GB/T 19942的规定进行。
6.1.15 游离甲醛

    按GB/T 19941-2005分光光度法进行检验。
6.2 感官要求

    在自然光线下，选择能看清的视距，以感官进行检验。

7 检验规则

7.1 组批

    以同一品种原料投产、按同一生产工艺生产出来的同一品种的产品组成一个检验批。

7.2 出厂检验

7.2.，产品出厂前应经过检验，经检验合格并附有合格证方可出厂。
7.2.2 检验项目

    感官要求、摩擦色牢度(干擦、湿擦)、阻燃性。
7.2.2.1感官要求

    按6.2的规定逐张(片)进行检验。
7.2.2.2摩擦色牢度、阻燃性

    在感官检验全部合格的产品中随机抽取3张(片)，按6.1.4, 6.1.10的规定进行检验。
7.2.3 合格判定

    感官检验应全部符合4.2的规定;摩擦色牢度(干擦、湿擦)、阻燃性检验中3张(片)全部合格，

则判该批产品合格。如摩擦色牢度(干擦、湿擦)、阻燃性检验中出现不合格，则加倍取样对该项进行

复验。复验项目全部合格，则判该批产品合格。
7.3 型式检验

7.3.1有下列情况之一者，应进行型式检验。
    a)原料、工艺、化工材料有重大改变时:

    b) 产品长期停产(六个月)后恢复生产时:

    c) 国家各级质量监督机构提出进行型式检验要求时;
    d) 正常生产时，每年至少进行一次型式检验。
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7.3.2 抽样数 量

    从经检验合格的产品中随机抽取3张(片)进行检验。

73.3 合格判定

7.3.3.1单张(片)判定原则
    撕裂力、摩擦色牢度、耐折牢度、耐光性、耐热性、耐磨性、涂层粘着牢度、阻燃性、雾化值、气

味、禁用偶氮染料、游离甲醛中如有一项小合格，或出现裂面、裂浆等影响使用功能的缺陷，即判该张

(片)不合格。技术要求中其他各项，累计三项不合格，则判该张(片)不合格。

7.3.3.2 整批判定原则

    a) 雾化值、阻燃性、耐磨性三项指标按批进行检验、判定:3张(片)中各取样一个(其中一张雾

        化值取样两个)进行检验，三项指标中有一项不合格，即判该批产品不合格。

    b) 其余各项指标先进行单张(片)检验、判定，再进行整批判定。3张(片)被测样品合格，雾化

        值、阻燃性、耐磨性三项指标全部合格，则判该批产品合格。如有 1张(片)及以上不合格，

        则加倍取样6张(片)进行复验。

    c) 复验中，雾化值、阻燃性、耐磨性三项指标按批进行检验、判定，分别取样4个、3个、3个
        (单张片取样 1个)，三项指标中有一项不合格，即判该批产品不合格。其余各项指标先进行

        单张(片)检验、判定，再进行整批判定。6张(片)被测样品合格，雾化值、阻燃性、耐磨性

        三项指标全部合格，则判该批产0GI;合格。

    注:整批判定时，雾化值、阻燃性、耐磨性三项指标不进行单张(片)的合格判定

8 标志、包装、运输、

标志、包装、运输、

贮存

贮存应符合GB/T 4694的规定。




