橡胶刨片机，刨片机，止水带刨片机

沧州智晟试验仪器厂向您推荐的刨片机是我厂在国内最先自行研发成功并投入运行的产品之一,我厂凭着对“刨片机”精湛的工艺技术，配备出色的售后服务，让“刨片机”在国内市场畅销数十年,经过多年的努力，沧州智晟试验仪器厂已是各大科研单位，学校，企业用户的首选供应商。“刨片机”技术电话：(0317-460470    QQ：2559895903)
一、性能与用途
　　本塑料试验刨片机是一种用于塑料制品工厂试验室的设备。采用机械传动供料，刀片切割的结构，刨片机能切1-6毫米范围内各种厚度的软塑料片料，也可供一些橡胶、皮革材料之切片， 广泛用于橡胶、塑料、皮革、电线、电缆、科研等单位。
二、刨片机主要技术规格
　　工作台宽度200毫米
　　切片宽度不大于100毫米
　　切片厚度1-6毫米
　　最大供料厚度10毫米
　　电动机Yl00-8:1.1千瓦1400转／分：380伏
　　外形尺寸长×宽×高600×400×1000
　　三、 结构与使用
　　刨片机由机身、传动、调整、操纵等部分组成，各部分结构和使用分别介绍如F：
　　l、刨片机 机身与传动
机身下部为机座，内部装有电动机和电器配件，外部装有电动机
启动及停开关，机身上部为工作部分，装有左右机架，工作台、压紧
轴、供料轴和调整机构等。工作时，启动开关，开启电机，开始运转，停车开关停止运转。
　　传动由电机驱动，通过主、付皮带轮带动传动轴旋转。装在传动轴两端的齿轮分别带动F供料轴和}供料轴旋转，再由上供料轴上的
齿轮带动压紧轴同时旋转。
　　2、操纵与调整
　　右侧操作手轮．般在调整时使用，T作时此轮空转，切片厚度的
调整，系统转动机架上方的调整手轮，通过传递系统压紧轴和卜方供
料轴上升（或下降），达到调整所需要的切片厚度。手轮每转一圈厚
度调整为2毫米。
　　四、安装与保养
　　1、刨片机进入厂检后，水平装入基地。
　　2、去除外露表面的防锈油脂，并检查各部件和电器是否因装运而松动失落或损坏。
　　3、接通电源和保安地线，注意电动机运转方向应与皮带轮罩上箭头所示方向一致。
　　4、检查三角皮带松紧程度是否适宜，如不适宜，口J‘打开后盖借电动机底板与机座连接之反顺螺母调节之。
　　5、刨片机开车前，在加油位置加入机油润滑，（位置l、2、3、4、
　　5、6、7每班不少于贰次）传动齿轮面上涂以少量半硬性油脂，注意下供料轴和上供料轴不要粘上油渍，然后作手轮和调整手轮检
查各部是否运转灵活。
　　6、除经常加油润滑外，要保持机器清洁，注意维护和操作安全（切不可戴手套操作和用手推拉帮助送料）。
　　7、如发现运转不正常或机件损坏，应立即停车检修
